


LA NOSTRA AZIENDA 

PRODOTTI E SERVIZI AREA AZIENDALE & RISORSE UMANE 

 

PARCO MACCHINE & MOVIMENTAZIONE 

 
 

La nostra impresa nata nel 1989 e operante nel 

settore della carpenteria medio-pesante, ha sede in 

Cuggiono in provincia di Milano, in via Magenta 30, 

a circa 4 km dall’uscita del casello autostradale 

Marcallo-Mesero sull’autostrada A4 Milano-Torino, 

facilmente raggiungibile grazie alla "Superstrada 

della Malpensa", subito alla prima uscita Cuggiono 

Sud. Ci occupiamo della realizzazione di strutture 

conto terzi seguendo tutte le fasi del processo 

produttivo, avvalendoci di collaborazioni esterni 

selezionati e qualificati per le fasi di lavorazioni 

meccaniche, controlli non distruttivi, trattamenti 

termici, zincatura, sabbiatura e verniciatura. Tutto il 

processo è rigorosamente seguito attraverso il piano 

controllo qualità, con certificati ISO 9001, EN 1090 

(fino EXC2) e ISO 3834, il che garantisce la qualità 

e l’affidabilità del prodotto finito, con la nostra 

elevata specializzazione per i seguenti prodotti: 

 strutture per gru edilizia auto-montanti 

 avvolgitori e basamenti portuali per attracco e 

ancoraggio navi 

 strutture, banchi e montanti per alesatrici 

 basamenti per macchine per lavorazione 

lamiera (cesoie, presse, ecc.), marmo e pelli 

 strutture per trafile e bobinatrici 

 strutture rimorchi in materiale T1, NAXTRA, 

XAR, RAEX  

 attrezzature speciali per trasporti  

 capannoni industriali e strutture petrolchimiche 

 carpenteria meccanica per parcheggi (silos 

autovetture) 

 particolari vari di carpenteria eseguiti a disegno 

 

 

La nostra azienda dispone di un capannone di oltre 

2000 mq coperti e 8000 mq di area esterna, con lo 

stabile suddiviso in: 

 1 reparto di assemblatura  

 1 reparto saldatura per produzione carpenteria 

 1 reparto taglio termico 

 1 reparto taglio laser  

 1 ufficio tecnico-produzione & qualità 

 1 ufficio commerciale & amministrativo 

 1 area deposito & magazzino 

Le risorse umane comprendono 18 collaboratori: 

 1 direttore generale responsabile dell’area 

commerciale-amministrativa  

 1 impiegata amministrativa-commerciale 

 2 impiegati ufficio tecnico 

 1 direttore tecnico e responsabile produzione 

 1 responsabile qualità qualificato per NDT e 

coordinatore di saldatura 

 3 saldatori qualificati ISO 9606 

 3 assemblatori di carpenteria 

 1 trapanista/tornitore/fresatore  

 1 operaio generico 

 1 magazziniere 

 1 addetto al taglio cesoia e piegatura e autogrù  

 1 addetto a ossitaglio e plasma 

 1 addetto taglio laser  

L’azienda si avvale inoltre stabilmente delle 

prestazioni di 5 collabori artigiani  

 

Il nostro parco macchine per la produzione include: 

 17 saldatrici MIG-MAG & arco pulsato 

certificate e tarate secondo ISO 17662 

 1 saldatrice TIG certificata e tarata secondo 

ISO 17662 

 1 impianto taglio LASER certificato e tarato 

secondo ISO 9013/EN 1090 

 1 impianto taglio termico ossitaglio/plasma 

certificato e tarato secondo ISO 9013/EN 1090 

 2 taglio plasma 

 1 scriccatore 

 4 posizionatori per saldatura 

 3 trapani tarati secondo ISO 9013/EN 1090 

 3 presse 

 2 segatrici a nastro 

 1 cesoia a ghigliottina  

 1 piegatrice 

 1 tornio 

 1 fresa 

 1 smussatrice 

 1 durometro per prove durezza materiali 

 1 impianto centralizzato aria compressa, 

ossigeno, propano e Schutzgas 

La movimentazione viene effettuata tramite: 

 7 carroponti da 5 a 12,5 Ton 

 4 gru a cavalletto da 2 Ton 

 2 gru a bandiera da 200 Kg 

 1 autogrù da 22,5 Ton 

 1 carrello elevatore da 3 Ton 

 



LE NOSTRE CERTIFICAZIONI 

ISO 9001 

 

EN 1090-1 

  

ISO 3834 

 
 

 



LE NOSTRE QUALIFICHE DI SALDATURA 

PROCESSO DI SALDATURA TIPO DI GIUNTO SPESSORI QUALIFICATI 

135/138 Multirun BW + FW 
sp. 20 BW chamfer 30+30° 

S355J2+N 

Testa - testa 
Butt Weld 

Testa-testa - BW: 10÷40mm 
+ 

Angolo - FW: 10÷24mm 

135/138 Multirun FW 
sp. 30 

S355J2+N 

Angolo  
Fillet Weld 

Tutti gli spessori  
FW: All Thickness 

135/138 Multirun BW T-Joint 
sp. 30 chamfer 45° 

S355J2+N 

Piena penetrazione a T  
Butt Weld T-Joint 

BW T-Joint: 15÷60mm 

135/138 Multirun BW T-Joint 
sp. 30 chamfer 45° 

S355J2+N 
+ Heat Treating 

Piena penetrazione a T + TT  
Butt Weld T-Joint + HT 

BW T-Joint: 15÷60mm 

135/138 Multirun FW 
sp. 30 

S355J2+N 
+ Heat Treating 

Angolo + TT 
Fillet Weld + HT 

Tutti gli spessori  
FW: All Thickness 

135/138 Multirun BW T-Joint 
sp. 30 chamfer 45° 
S355J2+N/G20Mn5 

Piena penetrazione a T  
Butt Weld T-Joint 

BW T-Joint: 15÷60mm 

135/138 Multirun BW T-Joint 
sp. 30 chamfer 45° 
S355J2+N/G20Mn5 

+ Heat Treating 

Piena penetrazione a T  
Butt Weld T-Joint 

BW T-Joint: 15÷60mm 

135/138 FW + Multirun BW 
sp.12 (BW chamfer 30+30°) 

 S355J2+N/S460NL 

Testa - testa 
Butt Weld 

Testa-testa - BW: 3÷24mm 
+ 

Angolo - FW: 3÷24mm 

135/138 Multirun FW 
sp.30 

 S355J2+N+C45 

Angolo 
Fillet Weld 

Tutti gli spessori  
FW: All Thickness 






























































